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Impreso en Alemania
833/1150.71.61 A7 Sportback

Los modelos y equipamientos mostrados y descritos en este catálogo, así como algunas de las presta-
ciones reseñadas, no están disponibles en todos los países. Los vehículos mostrados están dotados, en 
parte, de equipos opcionales disponibles con extracoste. Los datos relativos al volumen de suministro, 
aspecto, prestaciones, medidas y pesos, consumo y gastos de gestión de los mismos se basan en las 
informaciones disponibles en el momento de la impresión. Divergencias en cuanto a color y forma de
las imágenes, equivocaciones y erratas quedan reservadas. Modificaciones reservadas. Reimpresión,
también en partes, solo mediante permiso escrito por parte de AUDI AG.

El papel de este catálogo ha sido elaborado con celulosa blanqueada sin cloro.
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Rückenstärke = 4,7 mm
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Tamaño Eficiencia

energética

Adherencia en 

suelo mojado

Ruido de 

rodadura exterior

Neumáticos de verano 205/65 R 17 B B 71

225/55 R 18 B–A A 72–68 –

245/45 R 19 B A 70

255/40 R 20 C B–A 71–70 –

255/35 R 21 C–B B–A 72–70 –

N o  h a y  n a d a 
t a n  f a s c i n a n t e
c o m o  m i r a r 
h a c i a  d e l a n t e .

A n t i c í p a t e . 

N u e v o 

A u d i  A 7  S p o r t b a c k .

Audi A7 Sportback Datos en mm

Dimensiones con peso en vacío del vehículo. Capacidad del maletero¹ 535/1.390 l

(segundo valor con respaldo del asiento posterior abatido y carga hasta el techo). Diámetro de giro aprox. 12,2 m.

* Espacio máximo para la cabeza. ** Anchura para codos. *** Anchura para hombros.
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Equipamiento del Audi A7 Sportback mostrado (pág. 2–33):
pintura: azul Tritón metalizado
llantas: de aleación ligera con diseño estrella de 5 radios en V, gris contraste, parcialmente pulidas²
asientos/tapizados: asientos de confort delanteros en cuero Valcona gris
con costuras en color de contraste en gris Roca
inserciones decorativas: aluminio Fragment

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
¹ Las especificaciones técnicas se refieren a un automóvil básico sin equipamientos específicos según el país y equipamientos opcionales elegidos. ² Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en esta página.

56

57

Datos técnicos

Clasificación de parámetros de neumáticos

En la tabla encontrará la escala para los parámetros eficiencia energética, adherencia en suelo mojado y rodadura 
 exterior en dependencia del tamaño del neumático del Audi A7 Sportback.

No es posible encargar un neumático de una marca específica.
Tu Concesionario Oficial Audi te informará acerca de la oferta de neumáticos en tu país.

Nota importante

Particularidades de las llantas: las llantas de aleación ligeras abrillantadas, pulidas o parcialmente pulidas no 
deben ser empleadas con condiciones de carretera invernales. Debido al proceso de producción, la superficie de las 
llantas no dispone de una suficiente protección anticorrosión y puede ser dañada por sal u otros agentes similares.
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−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−
2

−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−
4

−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−
6

−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−
8

−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−
10

−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−
12

−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−
14

−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−
16

−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−
18

−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−
20

−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−
22

−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−
24

−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−
26

−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−
28

−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−
30

−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−
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Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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U n  lengua je 
d e  d i s e ñ o 
p r o g r e s i v o 
l o  d i c e  t o d o .

El nuevo Audi A7 Sportback es la visión del revolucionario lenguaje de diseño. 
Una fuerte apuesta por la deportividad y elegancia. La demostración de que es 
posible seguir siendo fiel a la propia línea redefiniéndola por completo. 

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Diseño y funcionalidad en una nueva era de luz. De serie con faros integrales 
LED  prácticamente libres de mantenimiento y banda luminosa LED horizontal 
en la zaga. Innovadores faros HD Matrix LED con luz de láser Audi incl. animación 
lumínica dinámica de la función Coming Home/Leaving Home. Para que no solo 
quedes impresionado durante el trayecto sino también antes y después. 
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Iluminación

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Diseño y funcionalidad en una nueva era de luz. De serie con faros integrales 
LED  prácticamente libres de mantenimiento y banda luminosa LED horizontal 
en la zaga. Innovadores faros HD Matrix LED con luz de láser Audi incl. animación 
lumínica dinámica de la función Coming Home/Leaving Home. Para que no solo 
quedes impresionado durante el trayecto sino también antes y después. 
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Diseño y funcionalidad en una nueva era de luz. De serie con faros integrales 
LED  prácticamente libres de mantenimiento y banda luminosa LED horizontal 
en la zaga. Innovadores faros HD Matrix LED con luz de láser Audi incl. animación 
lumínica dinámica de la función Coming Home/Leaving Home. Para que no solo 
quedes impresionado durante el trayecto sino también antes y después. 
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Ve r  y  s e r  v i s t o .

La condición esencial para circular de forma segura. Eficientemente gracias a los 
nuevos faros HD Matrix LED opcionales con control de luz variable. Conectando y 
desconectando segmentos lumínicos individuales se mejora considerablemente la 
 iluminación de la carretera. De alta resolución y prácticamente sin deslumbramiento. 
Con la nueva luz láser de Audi. La innovadora fuente lumínica para una excelente 
visibilidad mejorada especialmente al conducir a una velocidad elevada. 

Iluminación
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Un nuevo 
concepto  que 
def ine  estar  a 
la  vanguard ia .

En el nuevo Audi A7 Sportback te espera un concepto de manejo revolucionario: 
MMI touch response. Pocos botones, mucha comodidad. Para controlar las 
funciones  Infotainment y de confort de forma sencilla e intuitiva al igual que en 
tu smart phone. Gracias a la respuesta háptica. Y a petición con MMI Navegación 
plus incl. información acerca de los datos y las funciones esenciales del auto-
móvil en una pantalla táctil de 25,7 cm (10,1˝) y el Audi virtual cockpit con repre-
sentación de mapas de alta resolución en 3D en pantalla de 31,2 cm (12,3˝).
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Un nuevo 
concepto  que 
def ine  estar  a 
la  vanguard ia .

En el nuevo Audi A7 Sportback te espera un concepto de manejo revolucionario: 
MMI touch response. Pocos botones, mucha comodidad. Para controlar las 
funciones  Infotainment y de confort de forma sencilla e intuitiva al igual que en 
tu smart phone. Gracias a la respuesta háptica. Y a petición con MMI Navegación 
plus incl. información acerca de los datos y las funciones esenciales del auto-
móvil en una pantalla táctil de 25,7 cm (10,1˝) y el Audi virtual cockpit con repre-
sentación de mapas de alta resolución en 3D en pantalla de 31,2 cm (12,3˝).
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Un nuevo 
concepto  que 
def ine  estar  a 
la  vanguard ia .

En el nuevo Audi A7 Sportback te espera un concepto de manejo revolucionario: 
MMI touch response. Pocos botones, mucha comodidad. Para controlar las 
funciones  Infotainment y de confort de forma sencilla e intuitiva al igual que en 
tu smart phone. Gracias a la respuesta háptica. Y a petición con MMI Navegación 
plus incl. información acerca de los datos y las funciones esenciales del auto-
móvil en una pantalla táctil de 25,7 cm (10,1˝) y el Audi virtual cockpit con repre-
sentación de mapas de alta resolución en 3D en pantalla de 31,2 cm (12,3˝).
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17

L o  i n t u i t i v o 
e s  n a t u r a l .

Pocas cosas son más intuitivas que la palabra hablada. En el nuevo 
Audi A7 Sportback puedes manejar el MMI de esta sencilla manera. 
Esto es posible gracias a la interacción de voz natural, un asistente 
de voz que te escucha, te responde y realiza determinadas funciones 
del automóvil. Sin predefiniciones y con un lenguaje completamente 
natural. 
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Av a n z a d o .

Un automóvil que reinterpreta un nuevo comienzo en muchos aspectos. 
Que es capaz de fascinar a primera vista con su lenguaje de diseño. Que 
entusiasma con la dinámica y eficiencia. Y que anuncia una nueva era con 
tecnologías progresivas, un concepto de manejo intuitivo revolucionario 
y digital. Nuevo Audi A7 Sportback, diseñado para la movilidad del futuro. 
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Los valores de consumo de combustible
y de emisiones de CO₂ se hallan en la
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Los equipamientos mostrados o bien
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opcionales con coste adicional. Informa-
ción detallada acerca de equipamientos 
de serie y opcionales en www.audi.es o en
tu Concesionario Oficial Audi.
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Te c n o l o g í a 
A u d i  A I

El siguiente paso hacia la conducción pilotada. Con el nuevo Audi A7 Sportback 
ya puedes disfrutar del futuro de la movilidad. Con sistemas de asistencia alta-
mente desarrollados y funciones automatizadas opcionales que te facilitan la con-
ducción. Y disfrutar de más confort. Y para experimentar esa sensación fascinante 
de haber llegado al futuro.

Nunca olvides: los sistemas solo operan dentro de los límites del sistema y prestan asistencia al conductor.
Conducir con prudencia y prestar la atención necesaria siguen siendo la responsabilidad del conductor.
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G e s t i o n a r 
t a r e a s  p a r a 
c o n c e n t r a r s e
e n  l o  e s e n c i a l .

Anticiparse, uno de los métodos clave para una conducción segura y relajada.
Y una tarea de la que pueden ocuparse de forma temporal los sistemas de asis-
tencia al conductor. Por ejemplo, al mantenerse el carril, la velocidad y distancia 
con el vehículo de delante. El asistente de conducción adaptativo además incluye 
limitador de velocidad, asistente de eficiencia, asistente de giro y asistente de 
mantenimiento de carril.

Nunca olvides: los sistemas solo operan dentro de los límites del sistema y prestan asistencia al conductor.
Conducir con prudencia y prestar la atención necesaria siguen siendo la responsabilidad del conductor.
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27

Tecnología Audi AI

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Un buen servicio 
siempre pasa 
inadvertido.

Las funciones del automóvil y el infotainment a máximo nivel. 
Un perfecto control y de la forma más simple. Gracias a un 
manejo intuitivo, para que puedas concentrarte plenamente 
en conducir el nuevo Audi A7 Sportback. 

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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28

29

01  Audi virtual cockpit 
con pantalla en color 
de 31,2 cm (12,3˝)

02  Teclas con apariencia de cristal en color negro 
y respuesta háptica incl. estética de aluminio ampliada

03  MMI Navegación plus con 
MMI touch response para 
un manejo rápido e intuitivo

Equipamientos destacados
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C o n f o r t 
c o n  u n  n u e v o 
h o r i z o n t e .

Sentirse a gusto durante el trayecto, es también cuestión del entorno. En el 
nuevo Audi A7 Sportback lo puedes elegir. Por ejemplo, con el techo eléctri-
co de cristal que combina una atmósfera clara y agradable con una sensación 
de amplio espacio. De una excelente calidad de aire en el interior se encarga 
el paquete Air Quality que se compone de ionizador y aromatización. Para una 
climatización individualizada en cada plaza dispone a petición del climatizador 
automático confort 4 zonas. 
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30

31

Los valores de consumo de combustible 
y de emisiones de CO₂ se hallan en la 
página 56.
Los equipamientos mostrados o bien 
 descritos son en parte equipamientos 
 opcionales. Información detallada acerca 
de equipamientos de  serie y opcionales en 
www.audi.es o en tu Concesionario Oficial 
Audi.

Equipamientos destacados
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33

A d e la nt e ,  e s 
la  m e j o r 
d i re c c i ó n .

Rendimiento de un deportivo unido a la sofisticación de una berlina de lujo. Una 
combinación confortable y atractiva. Gracias al tren de rodaje con regulación de 
la dureza de la amortiguación o a la suspensión neumática con excelente confort y 
regulación de la altura, opcionales. Al conducir de forma deportiva la tracción 
integral  quattro proporciona una dinámica fascinante y altamente precisa y una 
excelente estabilidad direccional en casi todo tipo de superficies. La caja de 
cambios de doble embrague S tronic permite cambiar de marcha sin interrupción.

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales. Información detallada 
acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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N u e v a s 
a p t i t u d e s  p a r a 
u n a  n u e v a 
p r o p u l s i ó n .

Dinámica y eficiencia. Dos valores que se complementan a la perfección en el 
nuevo Audi A7 Sportback. Gracias a medidas de eficiencia como la construcción 
ligera, el asistente de eficiencia y la innovadora tecnología Mild-Hybrid con las 
que va equipado el nuevo Audi A7 Sportback. En combinación con el motor de 
combustión el sistema Mild-Hybrid obtiene mediante la recuperación energía 
eléctrica que es almacenada para determinadas situaciones de conducción para 
una marcha por inercia libre de emisiones.

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es 
o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Paquete deportivo S line

_ 02 

_ 01

M á s 
d e p o r t i v o .
C o n  e l 
P a q u e t e 
d e p o r t i v o 
S   l i n e .

Manifiesta tu lado dinámico con el Paquete deportivo 
S line, en toda la línea. Con detalles que definen aún 
más el carácter deportivo del Audi A7 Sportback. Dota 
de más expresividad al interior, obten el tren de rodaje
más  deportivo para potenciar la dinámica de conducción. 
Convierte tu Audi en un verdadero atleta.
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38

39

01   Molduras de entrada de las puertas con aplicación de aluminio delante y detrás, con emblema S
02  Llantas de aleación ligera de 20 pulgadas con diseño de 5 radios dobles
03  Asientos deportivos delanteros con estampado S en los respaldos _ tapizado de asientos S line en cuero Valcona gris Rotor con costura 

en color de contraste, a elección en negro _ alfombrillas delanteras en negro con ribete y costuras en color de contraste _ volante deportivo 
de cuero S line con multifunción _ inserciones de aluminio mate cepillado oscuro _ apoyapiés y pedales en acero pulido

Muchos más equipamientos destacados en www.audi.es
Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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01  Asientos de Confort delanteros, a elección en cuero Valcona marrón Sardo con costuras en color de contraste y ribete en gris Acero _ 
volante de cuero multifunción de doble radio y levas de cambio

02  Inserciones decorativas en madera de abedul gris Ágata natural _ elementos de interior en cuero sintético marrón Sardo con costuras 
en color de contraste en gris Acero

Muchos más equipamientos destacados en www.audi.es
Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
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Más 
extraord inar io.
Con  Audi  des ign 
se lect ion .

Haz de un automóvil sobresaliente un automóvil extraordinario. Audi design 
selection, te permite una preselección estética entre materiales y colores 
 especiales para el interior. Inserciones decorativas de alta calidad en combi-
nación con nobles equipamientos de cuero con atractivas costuras en color 
de contraste que dotan al interior un ambiente realmente exclusivo.
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M á s 
i n c o n f u n d i b l e .
C o n 
A u d i  e x c l u s i v e .

Convierte tu Audi A7 Sportback en un automóvil único, tan inconfundible como 
tu, con Audi exclusive. Mediante inserciones decorativas  seleccionadas, cuero 
en color y pintura individual de la amplia gama de colores puedes potenciar tu Audi 
tanto como tu quieras.
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Más 
extraord inar io.
Con  Audi  des ign 
se lect ion .

Haz de un automóvil sobresaliente un automóvil extraordinario. Audi design 
selection, te permite una preselección estética entre materiales y colores 
 especiales para el interior. Inserciones decorativas de alta calidad en combi-
nación con nobles equipamientos de cuero con atractivas costuras en color 
de contraste que dotan al interior un ambiente realmente exclusivo.

_ 02
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M á s 
i n c o n f u n d i b l e .
C o n 
A u d i  e x c l u s i v e .

Convierte tu Audi A7 Sportback en un automóvil único, tan inconfundible como 
tu, con Audi exclusive. Mediante inserciones decorativas  seleccionadas, cuero 
en color y pintura individual de la amplia gama de colores puedes potenciar tu Audi 
tanto como tu quieras.
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es 
o en tu Concesionario Oficial Audi.

I m a g e n  p r o p i a .

Elige la pintura que mejor refleje tu personalidad. Puedes confiar plenamente 
en la extraordinaria calidad, ya que tu automóvil no lleva una, sino cuatro 
 capas de pintura. Para que puedas ofrecer una imagen brillante y para que tu 
Audi esté bien protegido contra influencias medioambientales y el  desgaste. 
Una imagen de primera durante toda la vida útil del automóvil.

Muchas más pinturas en www.audi.es

_ 02 _ 03 _ 04
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43

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
¹ Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en la página 57.

Audi A7 Sportback con pintura personalizada Audi exclusive 
en gris Suzuka metalizado _ llantas de aleación ligera Audi 
Sport con diseño estrella de 5 radios en V en negro Antracita 
brillante, abrillantadas¹

Audi exclusive

A7_Integration_TDI_Det61_2018_01(1).indd   A44 12.06.18   07:53v61-Text-Korr: 12.06.2018

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
2

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 3

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
4

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 5

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
6

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 7

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
8

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 9

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
10

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

1 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

12
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 1
3 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
14

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

5 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

16
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 1
7 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
18

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

9 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

20
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
1 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
22

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 2

3 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

24
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
5 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
26

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 2

7 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

28
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
9 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
30

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 3

1 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

32

P
rin

ec
t C

S
−4

i F
or

m
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

pd
f)

   
©

 2
01

5 
H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

<
 R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

<
 R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
06

.2
01

82
1:

08
:0

6 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
06

.2
01

82
1:

08
:0

6 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
   

   
   

  C
ya

n
A

u
sg

ab
e:

 2
1.

06
.2

01
82

1:
08

:0
6 

 $
[P

ro
ce

ss
C

al
C

u
rv

e]
 N

am
eL

ay
o

u
t:

 B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

   
   

   
   

   
   

   
M

ag
en

ta
A

u
sg

ab
e:

 2
1.

06
.2

01
82

1:
08

:0
6 

 $
[P

ro
ce

ss
C

al
C

u
rv

e]
 N

am
eL

ay
o

u
t:

 B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 Y
el

lo
w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−

P
LE

1/
16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es

2 
P

T
im

es
4 

P
T

im
es T

im
es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_010 Widerdruck Black $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_010 Widerdruck Cyan $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_010 Widerdruck Magenta $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_010 Widerdruck Yellow $[Plateno]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
10

 W
id

er
d

ru
ck

 B
la

ck
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
10

 W
id

er
d

ru
ck

 C
ya

n
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
10

 W
id

er
d

ru
ck

 M
ag

en
ta

 $
[P

la
te

n
o

]
17

-1
05

2-
3 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
7:

 4
v6

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
- 

B
P

2_
F

B
_0

10
 W

id
er

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 $

[P
la

te
n

o
]



297x198_Valparaiso_Det09_Bild_42   42 07.11.17   13:57v09-Bild-Stand: 09.11.2017

Pinturas 
ind iv idual izadas 
Audi  exclus ive .

No existe una segunda oportunidad para causar una primera buena impresión. 
Elige tu pintura exterior totalmente personalizada en la amplia oferta de colores 
de Audi exclusive. Aquí te mostramos una pequeña selección.

Muchas más pinturas en www.audi.es

_ 02 _ 03
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Equipamientos de cuero – colores principales Audi exclusive

Colores a destacar de Audi exclusive

Inserciones decorativas en madera Audi exclusive

Equipamientos de cuero – colores adicionales para parte superior del cuadro de instrumentos, volante y antepecho de puertas Audi exclusive

Cuero Valcona blanco Alabastro

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en amarillo Caléndula

Madera de fresno almendra natural

Cuero Valcona rojo Carmesí

Madera de fresno gris noble natural

Cuero Valcona azul Océano

Cuero Napa fina azul BaikalCuero Napa fina gris Granito

Cuero Valcona marrón Habana

Cuero Valcona Cognac

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en verde Iguana

Madera de eucalipto ámbar natural

Cuero Valcona gris Jet

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en azul Alaska

Cuero Valcona plata Diamante
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Pinturas 
ind iv idual izadas 
Audi  exclus ive .

No existe una segunda oportunidad para causar una primera buena impresión. 
Elige tu pintura exterior totalmente personalizada en la amplia oferta de colores 
de Audi exclusive. Aquí te mostramos una pequeña selección.

Muchas más pinturas en www.audi.es

_ 02 _ 03
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Equipamientos de cuero – colores principales Audi exclusive

Colores a destacar de Audi exclusive

Inserciones decorativas en madera Audi exclusive

Equipamientos de cuero – colores adicionales para parte superior del cuadro de instrumentos, volante y antepecho de puertas Audi exclusive

Cuero Valcona blanco Alabastro

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en amarillo Caléndula

Madera de fresno almendra natural

Cuero Valcona rojo Carmesí

Madera de fresno gris noble natural

Cuero Valcona azul Océano

Cuero Napa fina azul BaikalCuero Napa fina gris Granito

Cuero Valcona marrón Habana

Cuero Valcona Cognac

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en verde Iguana

Madera de eucalipto ámbar natural

Cuero Valcona gris Jet

Cuero Napa fina negro 
con costuras en color de contraste 
en azul Alaska

Cuero Valcona plata Diamante
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan 
en la página 56. Los equipamientos mostrados o bien descritos son en 
parte equipamientos opcionales. 
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales 
en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.

01 Gris Suzuka metalizado
02 Marrón Ipanema metalizado
03 Rojo Misano efecto perla
04 Azul Ara efecto cristal
05 Verde Goodwood efecto perla
06 Beige Karat metalizado

_ 04

_ 01

_ 05 _ 06

A7_Integration_TDI_Det61_2018_01(1).indd   43 12.06.18   07:53v61-Text-Korr: 12.06.2018
Klapper rechts offen, 285 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Det09_Bild_43   43 06.02.18   12:17v09-Bild-Korr: 07.02.2018

Equipamiento de cuero Valcona Audi exclusive _ mandos en cuero 
Audi exclusive _ elementos de interior en cuero Audi exclusive, así 
como moqueta y alfombrillas Audi exclusive en plata Diamante y azul 
Océano _ parte superior del salpicadero y antepecho de puertas en 
gris jet con costuras en color de contraste en azul Océano _ inserciones 
de madera Audi exclusive en madera de fresno gris noble natural.
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02 Gris Vesubio metalizado
03 Verde Avalon metalizado
04 Gris Tifón metalizado
05 Azul Firmamento metalizado
06 Rojo Tango metalizado
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Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es 
o en tu Concesionario Oficial Audi.

I m a g e n  p r o p i a .

Elige la pintura que mejor refleje tu personalidad. Puedes confiar plenamente 
en la extraordinaria calidad, ya que tu automóvil no lleva una, sino cuatro 
 capas de pintura. Para que puedas ofrecer una imagen brillante y para que tu 
Audi esté bien protegido contra influencias medioambientales y el  desgaste. 
Una imagen de primera durante toda la vida útil del automóvil.

Muchas más pinturas en www.audi.es
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Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales.
Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.
¹ Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en la página 57.

Audi A7 Sportback con pintura personalizada Audi exclusive 
en gris Suzuka metalizado _ llantas de aleación ligera Audi 
Sport con diseño estrella de 5 radios en V en negro Antracita 
brillante, abrillantadas¹

Audi exclusive
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I m a g e n 
c o n t u n d e n t e .

Con las llantas de Audi subraya el estilo individual y el carácter de tu 
Audi A7 Sportback. Decídete por una imagen contundente con tu diseño 
favorito.  Para una buena sensación al conducir: las llantas de Audi son 
sometidas a  pruebas específicas, testadas y ofrecen máxima calidad. 

Muchas más llantas y neumáticos en www.audi.es

Llantas y neumáticos
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Los detalles relativos a las cualidades técnicas de los neumáticos se hallan en la página 57. Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56. 
Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos opcionales. Información detallada acerca de equipamientos de serie y opcionales en 
www.audi.es o en tu Concesionario Oficial Audi.

¹ Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en la página 57.
²  Oferta de Audi Sport GmbH. ³ Tu Concesionario Oficial Audi te indicará la fecha de disponibilidad.

01  Llantas de aleación ligera de 19 pulgadas con diseño de 10 radios en Y
02  Llantas de aleación ligera de 20 pulgadas con diseño de 5 radios dobles (diseño S)
03  Llantas de aleación ligera de 21 pulgadas con diseño estrella de 5 radios en V,  gris contraste, parcialmente pulidas¹
04  Llantas de aleación ligera Audi Sport de 20 pulgadas con diseño de 5 brazos dobles², ³
05  Llantas de aleación ligera Audi Sport de 21 pulgadas con diseño estrella de 5 radios en V², ³
06  Llantas de aleación ligera de 20 pulgadas con diseño de 5 radios dobles en V
07  Llantas de aleación ligera Audi Sport de 21 pulgadas con diseño estrella de 5 radios en V en negro Antracita brillante, abrillantadas¹, ², ³
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M á s  s t a t u s . 
E q u i p a m i e n t o s 
d e  tela y cuero.

Cuando tomas asiento en tu Audi lo haces en un asiento muy especial. En 
los asientos delanteros y traseros se percibe un confort extraordinario: 
con materiales de alta calidad y un acabado de primera categoría. No 
importa el tapizado de asientos que elijas: siempre irás sentado de forma 
óptima.

Muchos más tapizados de asientos en www.audi.es

Asientos deportivos S delanteros 
en cuero Valcona negro con costuras 
en color de contraste gris Roca 
y emblema S¹

Asientos y tapizados

Tela Effekt negro Cuero/Cuero sintético marrón Okapi Combinación Alcantara®/cuero 
gris Metropolitano 
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49

Los equipamientos mostrados o bien descritos son 
en parte equipamientos opcionales. 
Información detallada acerca de equipamientos 
de serie y opcionales en www.audi.es o en tu   
Concesionario Oficial Audi.

¹ Tu Concesionario Oficial Audi te indicará la fecha de 
disponibilidad.

Asientos de Confort delanteros en cuero Valcona beige nácar 
con ribete y costuras en color de contraste en gria Ágata

Cuero Milano negro Cuero Valcona marrón Sardo microperforado
con ribete y costuras en color de contraste en gris Acero

Cuero Valcona negro con acolchado de rombos
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Inserciones de
alta calidad.

Un ambiente exclusivo es una cuestión de estilo. De su estilo. Y que tu puedas 
perfeccionar hasta en los detalles. Añade exclusivos detalles con las inserciones 
decorativas Audi de alta calidad. Experimenta la fascinación que irradian mate-
riales seleccionados: maderas finas o inserciones decorativas de aluminio y 
combine de forma individual de acuerdo con tu gusto personal.

Muchas más inserciones en www.audi.es
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50

51

01 Aluminio Fragment
02 Aluminio mate cepillado oscuro
03 Madera raíz de nogal natural
04 Madera de fresno marrón gris natural

Los equipamientos mostrados o bien descritos son en parte equipamientos 
opcionales. Información detallada acerca de equipamientos 
de serie y opcionales en www.audi.com o en tu Concesionario Audi.

Inserciones

_ 02 _ 03 _ 04
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Ta n  p e r s o n a l e s 
c o m o  s u  v i d a .

Diseño progresivo y elegancia deportiva, tu Audi A7 se caracteriza por detalles 
fuera de lo común que además pueden ser potenciados con productos de Accesorios 
Originales Audi. Apuesta por equipamientos destacados estéticos y funcionales y 
experimenta un confort de conducción todavía mayor en ciudad o en el campo. 
Accesorios Originales Audi: siempre de máxima calidad y ajustados al diseño 
de su A7. 

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
¹ Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en la página 57.
² Los detalles relativos a las cualidades técnicas de los neumáticos se hallan en la página 57.
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52

53

Accesorios Originales Audi

01  Funda de carga inductiva – para la recarga inalámbrica 
de las generaciones Apple iPhone 5 –7. Con certificado 
Apple (MFi) según las normas iPhone.

02  Alfombrillas para todo tipo de climatologías – 
 protegen el interior de humedad y de suciedad. 
Con emblema A7.

03  LED de entrada – proyecta con luz LED 
los aros de Audi o el emblema quattro 
en el suelo.

04  Neumáticos de invierno – llantas de aleación ligera 
con diseño Ramus de 5 brazos, negro brillante, 
8,5 J x 20, 245/45 R 19² 102V M+S XL.

05  Portaequipajes de techo (360 l) – con 
exclusivo diseño Audi. Disponible en 2 colores 
y 3 tamaños diferentes. También:  bolsas para 
las cajas de techo (3 tamaños  diferentes) y el 
soporte básico.

06  Llantas de aleación ligera – con diseño 
Falx de 5 brazos, negro mate, abrillantadas¹, 
dimensión 8 J x 21, 255/35 R 21².

A7_Integration_TDI_Det61_2018_01(1).indd   53 12.06.18   07:53v61-Text-Korr: 12.06.2018

17
-1

05
2-

3 
v6

1 
B

g 
12

17
-1

05
2-

3 
v6

1 
B

g 
12

17
-1

05
2-

3 
v6

1 
B

g 
12

17
-1

05
2-

3 
v6

1 
B

g 
12

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

2
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 3 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
4

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 5 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

6
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 7 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
8

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 9 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

10
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 11 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
12

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 13 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

14
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 15 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
16

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 17 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

18
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 19 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
20

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 21 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

22
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 23 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
24

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 25 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

26
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 27 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
28

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 29 −

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

30
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 31 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
32

P
rinect C

S
−4i F

orm
at 102/105   D

ipco 17.0e (pdf)   ©
 2015 H

eidelberger D
ruckm

aschinen A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 20

C
 40

C
 80

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
M

 20
M

 40
M

 80
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 20
Y

 40
Y

 80
B

C
M

Y
B

C
M

Y
B

 20
B

 40
B

 80
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 20
C

 40
C

 80
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

M
 20

Y
 80

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
B

 20
B

 40
B

 80
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 20

C
 40

C
 80

B
C

M
Y

B
C

M
Y

M
 20

M
 40

M
 80

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 20
Y

 40
Y

 80
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

B
 20

B
 40

B
 80

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99%
1%

98%
2%

C
heckerboard P

atterns

1x1
2x2

3x3
4x4

0%
5%

10%
20%

30%
40%

50%
60%

70%
80%

90%
95%

100%

<
 R

equested S
creening

   C
alibrated and screened

   per job settings

<
 R

eference S
creening

   170 lpi, uncalibrated
P

arallel Lines

1 P
ix

2 P
ix

1 P
ix

2 P
ix

R
esolution: 2400 dpi

S
creen: 175 lpi

P
ixel S

ize: 10.6 µm
©

 2006 K
odak   

K
odak P

late C
ontrol S

trip v4.0.1
Interpreter: K

odak P
rinergy N

orm
alizer

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e: 21.06.201821:08:10  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833_T
eil_2 B

lack
A

u
sg

ab
e: 21.06.201821:08:10  $[P

ro
cessC

alC
u

rve] N
am

eL
ayo

u
t: B

lau
p

au
se_833_T

eil_2            C
yan

A
u

sg
ab

e: 21.06.201821:08:10  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833_T
eil_2                      M

ag
en

ta
A

u
sg

ab
e: 21.06.201821:08:10  $[P

ro
cessC

alC
u

rve] N
am

eL
ayo

u
t: B

lau
p

au
se_833_T

eil_2                                      Y
ello

w

P
late C

ontrol S
trip

©
 H

eidelberger D
ruckm

aschinen A
G

 2015
V

17.0e (pdf)

S
uprasetter
F

ujifilm
B

rillia LH
−

P
LE

1/16

0.5 P

T
im

es

1 P
T

im
es

2 P
T

im
es

4 P
T

im
esT

im
es
4P

T
im

es
2P

T
im

es
1P

T
im

es

0.5P

0/100%
1%

2%
3%

5%
10%

20%
25%

30%
40%

50%
60%

70%
75%

80%
90%

95%
97%

98%
99%

Lin+
P

rocess

17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Schöndruck Black $[Plateno]17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Schöndruck Cyan $[Plateno]17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Schöndruck Magenta $[Plateno]17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Schöndruck Yellow $[Plateno]

17-1052-3 A
7_833-1150_71_X

X
 07: 4v61 B

lau
p

au
se_833_T

eil_2 - B
P

2_F
B

_012 S
ch

ö
n

d
ru

ck B
lack $[P

laten
o

]
17-1052-3 A

7_833-1150_71_X
X

 07: 4v61 B
lau

p
au

se_833_T
eil_2 - B

P
2_F

B
_012 S

ch
ö

n
d

ru
ck C

yan
 $[P

laten
o

]
17-1052-3 A

7_833-1150_71_X
X

 07: 4v61 B
lau

p
au

se_833_T
eil_2 - B

P
2_F

B
_012 S

ch
ö

n
d

ru
ck M

ag
en

ta $[P
laten

o
]

17-1052-3 A
7_833-1150_71_X

X
 07: 4v61 B

lau
p

au
se_833_T

eil_2 - B
P

2_F
B

_012 S
ch

ö
n

d
ru

ck Y
ello

w
 $[P

laten
o

]



297x198_Valparaiso_Det18_Bild_54   54 09.11.17   11:00v18-Bild-Stand: 16.11.2017A7_Integration_TDI_Det61_2018_01.indd   54 31.05.18   10:50v61-Text-Stand: 04.06.2018

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
2

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 3

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
4

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 5

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
6

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 7

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
8

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 9

 −
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
10

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

1 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

12
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 1
3 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
14

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

5 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

16
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 1
7 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
18

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 1

9 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

20
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
1 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
22

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 2

3 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

24
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
5 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
26

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 2

7 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

28
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

 2
9 

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
30

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
 3

1 
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

−
−

32

P
rin

ec
t C

S
−4

i F
or

m
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

pd
f)

   
©

 2
01

5 
H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

<
 R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

<
 R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
06

.2
01

82
1:

08
:1

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
06

.2
01

82
1:

08
:1

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
   

   
   

  C
ya

n
A

u
sg

ab
e:

 2
1.

06
.2

01
82

1:
08

:1
2 

 $
[P

ro
ce

ss
C

al
C

u
rv

e]
 N

am
eL

ay
o

u
t:

 B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

   
   

   
   

   
   

   
M

ag
en

ta
A

u
sg

ab
e:

 2
1.

06
.2

01
82

1:
08

:1
2 

 $
[P

ro
ce

ss
C

al
C

u
rv

e]
 N

am
eL

ay
o

u
t:

 B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 Y
el

lo
w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−

P
LE

1/
16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es

2 
P

T
im

es
4 

P
T

im
es T

im
es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Widerdruck Black $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Widerdruck Cyan $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Widerdruck Magenta $[Plateno] 17-1052-3 A7_833-1150_71_XX 07: 4v61 Blaupause_833_Teil_2 - BP2_FB_012 Widerdruck Yellow $[Plateno]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
12

 W
id

er
d

ru
ck

 B
la

ck
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
12

 W
id

er
d

ru
ck

 C
ya

n
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2-

3 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

7:
 4

v6
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

_T
ei

l_
2 

- 
B

P
2_

F
B

_0
12

 W
id

er
d

ru
ck

 M
ag

en
ta

 $
[P

la
te

n
o

]
17

-1
05

2-
3 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
7:

 4
v6

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
_T

ei
l_

2 
- 

B
P

2_
F

B
_0

12
 W

id
er

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 $

[P
la

te
n

o
]

297x198_Valparaiso_Det18_Bild_55   55 09.11.17   11:00v18-Bild-Stand: 16.11.2017

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
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Notas

¹  El dato fue determinado según los métodos de medición prescritos (UN-R 85 en la versión actual).

²  Peso en vacío del vehículo con conductor (75 kg) y depósito llenado al 90 %, determinado según VO (EU) 
1230/2012 en la versión actual. El peso en vacío y el coeficiente de resistencia aerodinámica del vehículo 
pueden aumentar por equipamientos opcionales, reduciéndose del modo correspondiente la posible carga 
útil/velocidad máxima.

³  La potencia del motor se reduce a medida que aumenta la altura. A partir de 1.000 m sobre el nivel del mar, 
así como cada 1.000 m más, se deducirá un 10 por ciento del peso total (carga de remolque aut. + peso total 
aut. del vehículo tractor). Valor válido para carga de remolque con dispositivo de remolque montado en fábrica. 
Para el uso del automóvil con dispositivo de remolque con fines comerciales se requiere en ciertas condiciones 
un aparato de control UE.

⁴  Los datos relativos a consumo de combustible y emisiones de CO₂ se refieren a anchos en dependencia de 
llantas/neumáticos empleados.

⁵  Regulada.

⁶   Se recomienda el uso de combustible diésel sin plomo con 95 OCT según DIN EN 228. De no estar  disponible: 
combustible sin plomo normal con 91 OCT según DIN EN 228 con ligera reducción de la potencia. En general 
es posible utilizar el combustible 95 OCT con un porcentaje de etanol máximo de 10 % (E10). Los datos de 
consumo se refieren al empleo de combustible 95 OCT según 692/2008/CE.

⁷  Los datos se determinaron según los métodos de medición prescritos. Los datos no se refieren a un solo 
automóvil y no forman parte de la oferta, sino que sólo sirven para comparaciones entre los diferentes 
tipos de vehículos.

⁸  El consumo de combustible y las emisiones CO₂ de un automóvil, así como divergencias con los valores indicados, 
no sólo dependen del uso eficiente del combustible por parte del vehículo, sino también del estilo de conducción 
y de otros factores no técnicos. CO₂ es el gas invernadero, principal responsable del recalentamiento de la tierra.

Modelo A7 Sportback 55 TFSI

quattro 250 kW (340 CV)

A7 Sportback 50 TDI 

quattro 210 kW (286 CV)

Tipo de motor Motor Gasolina, 6 cilindros en V con

inyección directa de gasolina,

Mild Hybrid Electric Vehicle (MHEV)

Motor Diesel, 6 cilindros en V con

sistema de inyección common rail y 

turbocompresor, Mild Hybrid 

Electric Vehicle (MHEV)

Cilindrada cm³ (válvulas por cilindro) 2.995 (4) 2.967 (4)

Potencia máx.¹ kW (CV)/rpm 250 (340)/5.000–6.400 210 (286)/3.500–4.000

Par máx. Nm a rpm 500/1.370–4.500 620/2.250–3.000

Transmisión 

Tipo de tracción Tracción integral quattro ultra Tracción total permanente quattro

Caja de cambios S tronic de 7 marchas tiptronic de 8 relaciones

Pesos/capacidades

Peso en vacío² en kg 1.890 1.995

Peso total aut. en kg 2.470 2.535

Carga techo/carga de apoyo aut. en kg 90/95 90/95

Carga remolque aut.³ en kg sin frenos

12 % de pendiente

8 % de pendiente

750

2.000

2.000

750

2.000

2.000

Capacidad del depósito aprox. en l 63 Depósito 63/AdBlue®⁴: 12

Prestaciones/consumo⁴

Velocidad máxima en km/h 250⁵ 250⁵

Aceleración 0–100 km/h en s 5,3 5,7

Tipo de combustible Gasolina 95 OCT⁶ Gasóleo sin azufre⁷

Consumo⁷, ⁸ en l/100 km

urbano

interurbano

combinado

9,3–9,2

5,9–5,6

7,2–6,9

6,4–6,1

5,4–5,1

5,8–5,6

Emisiones CO₂ en g/km⁷, ⁸

combinado 163–157 150–147

Norma de emisiones EU6 EU6
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Tamaño Eficiencia

energética

Adherencia en 

suelo mojado

Ruido de 

rodadura exterior

Neumáticos de verano 205/65 R 17 B B 71

225/55 R 18 B–A A 72–68 –

245/45 R 19 B A 70

255/40 R 20 C B–A 71–70 –

255/35 R 21 C–B B–A 72–70 –

N o  h a y  n a d a 
t a n  f a s c i n a n t e
c o m o  m i r a r 
h a c i a  d e l a n t e .

A n t i c í p a t e . 

N u e v o 

A u d i  A 7  S p o r t b a c k .

Audi A7 Sportback Datos en mm

Dimensiones con peso en vacío del vehículo. Capacidad del maletero¹ 535/1.390 l

(segundo valor con respaldo del asiento posterior abatido y carga hasta el techo). Diámetro de giro aprox. 12,2 m.

* Espacio máximo para la cabeza. ** Anchura para codos. *** Anchura para hombros.
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1651

1908

960

1637

2118

Equipamiento del Audi A7 Sportback mostrado (pág. 2–33):
pintura: azul Tritón metalizado
llantas: de aleación ligera con diseño estrella de 5 radios en V, gris contraste, parcialmente pulidas²
asientos/tapizados: asientos de confort delanteros en cuero Valcona gris
con costuras en color de contraste en gris Roca
inserciones decorativas: aluminio Fragment

Los valores de consumo de combustible y de emisiones de CO₂ se hallan en la página 56.
¹ Las especificaciones técnicas se refieren a un automóvil básico sin equipamientos específicos según el país y equipamientos opcionales elegidos. ² Ten en cuenta las particularidades de los neumáticos en esta página.

56

57

Datos técnicos

Clasificación de parámetros de neumáticos

En la tabla encontrará la escala para los parámetros eficiencia energética, adherencia en suelo mojado y rodadura 
 exterior en dependencia del tamaño del neumático del Audi A7 Sportback.

No es posible encargar un neumático de una marca específica.
Tu Concesionario Oficial Audi te informará acerca de la oferta de neumáticos en tu país.

Nota importante

Particularidades de las llantas: las llantas de aleación ligeras abrillantadas, pulidas o parcialmente pulidas no 
deben ser empleadas con condiciones de carretera invernales. Debido al proceso de producción, la superficie de las 
llantas no dispone de una suficiente protección anticorrosión y puede ser dañada por sal u otros agentes similares.
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